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MASZYNA MOZE BYC OBStUGIWANA WYtACZNIE PRZEZ
PRZESZKOLONY PERSONEL.

OGOLNE ZASADY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
W celu wykonywania pracy i dziatari serwisowych dotyczgcych maszyny nalezy przestrzegac
nastepujgcych zasad:

Przed rozpoczeciem pracy

- przeczytac instrukcje w celu przygotowania maszyny (patrz Czesc¢ 2);

- skontrolowac wszystkie osfony wystepujgce przy maszynie i natychmiast wymieni¢ zuzyte lub
pekniete czesci stosujgc oryginalne czes$ci zamienne;

- upewnic sie, ze na maszynie nie znajdujg sie zadne przedmioty lub narzedzia, oraz ze jest ona
czysta;

- uwaznie przeczytac instrukcje eksploatacji, serwisu i cze$ci zamiennych dotyczgcg gfowic klejgcych;

- przeczytac treSci zawarte na tabliczkach znamionowych znajdujgcych sie na maszynie.

W trakcie pracy

- nie nalezy nosic¢ odziezy, ktéra mogfaby zosta¢ uchwycona przez czes$ci znajdujgce sie w ruchu;
- nie nalezy wktadac rgk ani innych przedmiotéw do obszaru pracy maszyny;

- nie obcigza¢ maszyny paczkami przekraczajgcymi ciezar zalecany przez producenta.

Po wykonaniu pracy

- Silnik elektryczny nalezy zawsze wytgczac poprzez nacisniecie czerwonego przycisku wytgcznika
roboczego;

- wytgczyc¢ zasilanie sprezonego powietrza.



MASZYNA MOZE BYC OBStUGIWANA WYLACZNIE PRZEZ
PRZESZKOLONY PERSONEL.

SERWIS

NORMY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

- Nalezy przestrzegac¢ norm dotyczgcych serwisu zawartych w niniejszym katalogu (patrz Czesc¢ 4).

- Podczas pracy maszyny nie nalezy dokonywac zadnych napraw, smarowania ani ustawien;

- Przed usunieciem oston zawsze nalezy przerwac¢ doprowadzenie prgdu i zasilanie sprezonego
powietrza;

- Nie nalezy montowaé zadnych czesci nie nalezgcych do maszyny bez uzyskania pisemnej zgody od
firmy COMARME;

- Stosowac tylko oryginalne czes$ci zamienne.

PRZYDATNE WSKAZOWKI

- Stosowac tylko odpowiednie systemy potgczen elektrycznych;

- Nie usuwac ani nie zastaniac tabliczki typu urzgdzenia znajdujgcej sie przy maszynie;

- Wymieni¢ uszkodzone lub nieczytelne tabliczki typu urzgdzenia;

- W razie potrzeby postugiwac sie instrukcjg eksploatacji i serwisu;

- Zanotowac numer kodowy niniejszego katalogu, tak aby w przypadku jego utraty mozliwe byto
zamowienie kopii.



SPIS TRESCI

1. CZESC - SPECYFIKACJA
1.1 Opis

1.2 Czesci sktadowe podzespotu

1.3 Wymiary maszyny
1.4 Dane techniczne

2. CZESC — PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA
2.1 Prace wstepne
2.2 Przyrzgdy kontrolne i ustawienia

2.3 Montaz modutu sygnalizacyjnego
2.4 Warunki sygnalizaciji

3. CZESC — USTAWIENIA

3.1 Ustawienie punktu zatrzymania paczki

3.2 Ustawienie punktu sygnalizacji w przypadku wyczerpania tasmy
3.3 Wyitgczenie z eksploatacji

3.4 Wykaz ewentualnych probleméw

4. CZESC - SERWIS
4.1 Ogodlne przepisy dotyczgce konserwacji

5. CZESC — WYKAZ ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH
6. CZESC — WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

7. CZESC - WYPOSAZENIE DODATKOWE

Strona 6
Strona 6
Strona 7
Strona 7

Strona 8
Strona 9
Strona 11
Strona 26

Strona 34
Strona 34
Strona 35
Strona 36
Strona 39
Strona 40
Strona 41

Strona 47



CZESC 1
SPECYFIKACJA

1-Opis

Dzieki zamontowanemu w maszynie modutowi sygnalizacji przerwania tasmy i korica taSmy unika sig
pojawienia sie na linii paczek bez umieszczonej taSmy klejgcey.

Przewidziana w tym celu lampka pokazuje ewentualny stan awaryjny w przypadku korica lub
przerwania tasmy i blokuje paczke pod modutem klejgcym w wyniku przerwania obrotow pasa
transportowego.

UWAGA:
Paczka pozostaje zatrzymana pod modutami klejacymi tylko w przypadku przerwania poczatku tasmy
na kartonie.

2 — Czesci skltadowe modutu
Modut sygnalizacji sktada sig z:

- 1 skrzynki rozdzielczej kompletnie wyposazonej w kable, ztgcza i Sruby mocujgce;
- 1 modutu zawierajgcego lampke sygnalizacyjng wyposazong w komplet srub mocujgcych;
- 1 lub 2 uchwyty rolkowe z elementami sygnalizacyjnymi;

- 1 lub 2 kable potgczeniowe dla modutow klejgcych.

GLOWICE MODUL NOSNIKOW NAPIECIE SKRZYNKA
ROLKOWYCH ROZDZIELCZA
T22/23 GORNY 801-09-019 110/230/400 MSNA-95761-81
STD DOLNY 801-09-018 240/415/440 MSNA-95761-82
T22/23 GORNY -
WYCOFYWANE DOLNY TSNA-81020-96 MASZYNA TYP LAMPKI
T32/33 GORNY 801-09-021 G.52/67 801-01-874
STD DOLNY 801-09-020 GEM XF 50/65 801-05-689
T32/33 GORNY - CF 670/980 801-05-691
WYCOFYWANE DOLNY TSNA-81020-96 F 2000 MFNB-83033-82
(CON SCHEDA)
G.F47 MSNA-83388-81




3 — Wymiary maszyny

CZESC 1
SPECYFIKACJA

Dane techniczne

SYGNALIZACJA KONCA | PRZERWANIA
TASMY KLEJACEJ

Ciezar z opakowaniem w przyblizeniu 10 kg
Wymiary opakowania

- Przyblizona dtugosé ... mm
- Przyblizona szeroko$c¢ ... mm
- Wysokosé ...mm
Rodzaj uktadu sterowania PNP

Zalecana predkos¢ transportowania paczki

ok. 17m/min. (56 stép/min.) minimum
ok. 33 m/min. (110 stép/min.) maksimum

Ochrona przeciwprgdowa IP54
Zakres temperatur min. +5°C
maks. +35°C




CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Tablica rozdzielcza

Nosniki rolkowe z uktadem sygnalizacji przerwania tasmy

Lampka sygnalizacyjna

Kabel potgczeniowy dla agregatéw zamykajgcych

Podrecznik eksploatacji i konserwacji posiadajgcy o$wiadczenie o zgodno$ci UE

agrwNE

1 - Prace wstepne

Po wyjeciu jednostki nadzorujgcej tasme (Rys. 1) z opakowania:

- upewnic sie, czy w maszynie nie pozostaty czesci lezgce luzem;

- upewnic sie, czy maszyna odpowiada zamoéwionemu modelowi;

- usungc ewentualnie wystepujgce tgczniki przytrzymujgce wewnetrzne cze$ci maszyny;
- upewnic sie, czy dostarczony zostat podrecznik eksploatacji i konserwacji;

- zgtosi¢ ewentualne szkody transportowe.
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CZESG 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Przyrzady kontrolne i ustawienia (Rys. 2)

Tablica rozdzielcza (patrz opis)

Kabel zasilajgcy (maszyna zamykajgca)

Kabel tgczgcy silnika

Kabel zasilajgcy lampki

Kabel z tgcznikiem dla gtowicy dolnej T2

Kabel z tgcznikiem dla gfowicy gérnej T1

Lampka korica tasmy (pomarariczowa)

Lampka wskazZnika awaryjnego (czerwona)

Ogranicznik krancowy sygnalizacji wystepowania paczki

10) Ogranicznik kraricowy sygnalizacji natozenia tasmy klejgcej
11) Ogranicznik kraficowy sygnalizacji wyczerpania tasmy klejgcej



CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

© ©

Fig/ Rys3

Skrzynka rozdzielcza (Rys. 3)

1) Wytgcznik gitowny PRACA RECZNA — AUTOMATYKA

2) Wytgczniki wyboru gtowicy T1, T2 lub T1+T2

3) Przycisk ZEROWANIA

4) LEDy sygnalizujgce wystgpienie stanu awaryjnego T1/T2
5) LED sygnalizujgca napiecie

6) Zamki

10



CZESG 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

3 — Montaz modutu sygnalizacji

W celu umieszczenia modutu sygnalizacji przerwania lub korica tasmy przy maszynie nalezy dokonac¢
montazu nastepujgcych modutow:

1 - Skrzynki rozdzielczej (Rys. 4)

2 - Lampki ostrzegawczej (Rys. 5-6)

3 - Przytgcza elektrycznego (Rys. 7)

4 - Przytgcza elektrycznego CF670-980-F2000 (Rysunek 16/17)

Skrzynka rozdzielcza
Skrzynke rozdzielczg ustawi¢ w taki sposob, jak zostato to pokazane na Rys. 4. W celu montazu
wykorzystac otwory usytuowane na ramie bocznej oraz wystepujgce Sruby i nakretki.

11



CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA
Montaz lampki ostrzegawczej

Umiesci¢ uchwyt lampki na ramie bocznej maszyny. Ustali¢ za pomocg dwoéch srub M6X16 (Rys. 5,
poz. 1) i dwéch samozabezpieczajgcych nakretek M6 (Rys. 5, poz. 2)

Fig/ RysS
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CZESG 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Montaz lampki ostrzeqawczej (na maszynach wyposazonych w_przyrzad chronigcy przed wypadkiem)
Uchwyt lampki (Rys. 6, poz. 1) zamontowac na przyrzgdzie chronigcym przed wypadkiem.

Patrz Rys. 6.

Przewierci¢ rame przyrzgdu chronigcego przed wypadkiem w pozycji przedstawionej na Rys. 6 (6,5
mm).

Ustali¢ uchwyt lampki Rys. 6 za pomocg dwdch $srub M6X45 (Rys. 6, poz. 2) i dwéch
samozabezpieczajgcych nakretek M6 (Rys. 6, poz. 2).




CZESG 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Podigczenie elektryczne

W celu wykonania podtgczenia elektrycznego nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
Wylaczyé wszystkie podigczenia prowadzace do zasilania sieciowego

Podfgczy¢ nastepujgce kable:

- Kabel zasilajgcy lampki ostrzegawczej (Rys. 7, poz. 1)

- Kabel potgczeniowy silnika (Rys. 7, poz. 2)

- Kabel potgczeniowy wytgcznika (Rys. 7, poz. 3)

- Kable potgczeniowe agregatéw zamykajgcych (Rys. 7, poz. 4)

] MASZYNA DO
B BANDOVWANLA

INTERRUTTORE NASTRATRICE
== _ TAPING MACHINE MAIN SWATCH
12> 7T0P PACZKA WEJSCIOWA

E
T
|
1
|
g

INPUT BOX

Y
TOP- GC.)R.-A_‘ - i‘
BOTTOM - DOL

Fig,.-' Rys.7

MOTORE NASTRATRICE  SILNIK MASZYNY DO BANDOWANLA
TAPING MACHINE MOTOR
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CZESG 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

- Kabel zasilajacy lampki ostrzegawczej
Podfgczy¢ do zaciskow HL1, HL2 i zera listwy zaciskowej. Patrz schemat elektryczny (Rys. 8).

- Kabel potaczeniowy silnika
Podtgczy¢ do zaciskéw U, V, W i uziemienia listwy zaciskowej. Patrz schemat elektryczny (Rys. 9-10).

- Kabel pofaczeniowy wytacznika
Podfgczy¢ do zaciskéw L1, L2, L3 i do zera listwy zaciskowej. Patrz schemat elektryczny (Rys.11-12).

- Kable pofagczeniowe agregatéw zamykajacych
Podtgczy¢ do plytki sterujgcej, zaciski J3 i J4. Patrz schemat elektryczny (Rys.13).

15
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY 01

SCHEMAT O Monofase / Single phase | Monophasé /| Jednofazowy
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY 01

SCHEMATO01 Trifase / Three phase | Triphasé / Tréjfazowy
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SCHEMAT 01 Trifase / Three phase | Triphasé /| Trojfazowy
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Kabel przytgczeniowy CF670/980/F2000

(Aby FTC (fotokomérka) nie pokazywata stanu - ,zbyt petny”) — Kod 801-05-691

W celu podtgczenia kabla przytgczeniowego CF670/980/F2000, nalezy:

koniec kabla wtozy¢ do ztgczki (Rys. 16, poz. 1) i potgczy¢ z zaciskiem wytgcznika zdalnego KM1 na
13-14; wymontowac ztgczke z konsoli elektrycznej (Rys. 16, poz. 2) i drugi koniec kabla podfgczy¢ za
pomocg ztgczki do tablicy elektrycznej CF670/980/F2000.
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA
Kabel przytaczeniowy CF670/980/F2000

(FTC (fotokomorka) - stan ,zbyt petny”).
- Przytgcza - patrz tabela (strony 24/25)
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

4 — Warunki sygnalizacji

Modut zostat wstepnie przygotowany dla nastepujgcych wskazan:
1) Przerwanie i koniec tasmy klejgcej (lampka czerwona)

2) Koniec tasmy klejgcej (lampka pomaranczowa)

3) Niewykonane ciecie tasmy klejgcej (lampka czerwona)

UWAGA:

Zatrzymanie paczki jest zalezne od:

- predko$ci posuwu paczki,

- dfugosci paczki,

- miejsca przerwania tasmy na paczce.

26



CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Przerwanie lub koniec tasmy klejacej

W przypadku wystgpienia ewentualnych przerwarn lub konca tasmy klejgcej, podczas kiedy paczka
znajduje sie w ruchu pod modutami klejgcymi, ogranicznik kraricowy SQ2 pokazuje brak przesuwu
tasmy na odpowiedniej rolce modutu klejacego (Rys. 18, poz. 1).

Stan ten powoduje ustawienie maszyny do stanu awaryjnego:

- zatrzymana paczka pod modutami klejagcymi (kiedy przerwanie wystepuje na poczgtku),

- Z zatrzymanym pasem transportowym,

- Z zatgczong lampkg sygnalizacyjng (kolor czerwony).

W tym stanie mozliwe jest przestanie sygnatu do innych przyrzgddéw kontrolnych poprzez zestyk
bezpotencjatowy (zaciski 5, 6 i 7, listwa zaciskowa J1).

|
| Fig/Rys]8
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

W celu przywrécenia cyklu nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

- Wytgcznik gtdowny na skrzynce ustawi¢ na PRACA RECZNA (Rys. 19).
Spowoduje to, ze niesklejona paczka wyjdzie z maszyny, dzieki czemu moduty klejgce zostang
zwolnione.

- Nowa rolke tadmy klejgcej ustawi¢ na no$niku rolki modutu klejgcego lub ewentualnie przerwang
tasme ponownie wprowadzi¢ za pomocg przewidzianej w tym celu tasiemki (Rys. 20).

- Wytgcznik gtowny ustawi¢ na AUTOMATYKA (Rys. 21).

- Ponownie ustawi¢ maszyne poprzez nacisniecie PRZYCISKU ZEROWANIA znajdujgcego sie na
skrzynce (Rys. 22).

Lampka wytgcza sie i maszyna jest gotowa do wykonania nowego cyklu.

Manual -
Praca recV\

Percorso nastro / Adhesive tape way  Tor tasmy klejacej
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Koniec tasmy klejacej

W przypadku, kiedy skonczy sie tasma klejgca, wowczas ogranicznik kraricowy SQ3 (Rys. 23),
przewidziany do tego celu, pokazuje koniec tasmy na rolce (Rys. 24) za posrednictwem zatgczonej
lampki (pomaranczowej).

UWAGA:

W tym stanie maszyna nie zatrzymuje ruchu pasa transportowego, lecz pokazuje tylko zblizajgcy sie
niebawem koniec tasmy na rolce.

Maszyna zatrzymuje ruch paczki tylko w przypadku catkowicie pustej rolce z tasma.

Tylko wtedy poprzez czysty zestyk (zaciski 9-10-11 skrzynki zaciskowej J1) moze zostac przestany
Ssygnat do jednostki zewnetrznej.

sQ3 NPUT BOX - _
SQ2 PACZKA WEJSCIOWA INPUT BOX

D N\,
Il N
\

VI ///'ﬁa

Il 7

INPUT BOX - |
PACZKA WEJSCIOWA < INPUT BOX
-

Fig/Rys.23

Fig/Rys.24
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PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

Niewykonane ciecie tasmy klejacej

W przypadku niewykonanego ciecia tasmy klejgcej ograniczniki kraricowe SQ1 i SQ2 powodujg
zatrzymanie ruchu pasa transportowego z paczkg poza maszyng, z tasmg podtgczong do modutu
klejgcego i z zatgczong lampkg (CZERWONA).

Ten stan zostaje ustawiony, poniewaz:

a — rolka sterujgca ogranicznikiem krancowym SQ2 (Rys. 25, poz. 1) obraca sie w dalszym ciggu
sygnalizujgc obecno$c nieucietej tasmy ciggnietej przez paczke.

b — ogranicznik kraricowy SQ1 (Rys. 25, poz. 2) zostaje zwolniony, poniewaz dzwignie moduftu
klejgcego znajdujg sie w potozeniu catkowicie wysunietym.

Stan ten powoduje ustawienie maszyny na stan awaryjny, co oznacza, ze:

- paczka zostaje zatrzymana poza modutami klejgcymi,

- zatrzymany zostaje pas transportowy,

- zalgczona lampka (czerwona) (Rys. 26).

- Tylko wtedy poprzez czysty zestyk (zaciski 5-6-7 skrzynki zaciskowej J1) moze zostac przestany
sygnat do jednostki zewnetrznej.

VST
il
Fia /RyS. 25
Fig /Rys.26
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

W celu przywrécenia cyklu nalezy postepowaé nastepujaco:
- Odcig¢ tasme klejgcg za pomocg przewidzianego do tego celu noza nalezgcego do modutu

klejgcego (Rys. 27).

- Nacisng¢ przycisk ZEROWANIA znajdujgcy sie na skrzynce (Rys. 28).

- Lampka wytgcza sie i maszyna jest gotowa do cyklu pracy (Rys. 29).

Poszione di nposg

Homs position !
Position de repos

Ruhestellung

Potozenie spoczynkowe

Posizione di taglid
Cutling posifion
Postion de coupel

Schnittstedung

Potozenie ciecia

Fig/ Ry27

Fig/ Rys, 29

|
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

UWAGA:
W przypadku wystgpienia niewykonanego ciecia modut sygnalizacji funkcjonuje tylko z paczkami

znajdujgcymi sie na wyjsciu gfowic klejgcych, ktére pokonaty odcinek drogi wynoszgcy okoto 800 mm
(Rys. 30), plus dtugo$c¢ paczki.

Pod tym warunkiem modut zapewnia zatrzymanie ewentualnej rolki z tasma lub ,,dywanika rolkowego”
za pomocg wytgcznika zdalnego, ktory wytwarza sygnat zsynchronizowany z maszyng. W tym celu
nalezy silnik rolki z tasmg podtgczyc do wytgcznika zdalnego (patrz Rys. 31).

L 800 ; ® ’
2 -
FPACZKA WEJSCICWA

|

YILSS LS LS LS LSS LIS LSS LA TS TS T ST T T 7777 7

Fig/Ry=30
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CZESC 2 _
PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO UZYTKOWANIA

UWAGA:

Kompletny modut wytgcznika zdalnego, wraz z puszkami i Srubami mocujgcymi, dostarczany jest
dodatkowo (a wiec opcjonalnie). W przypadku zapytania nalezy podac:

Dodatkowy modut wytgcznika zdalnego Kod 801-06-314.
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CZESC 3
USTAWIENIA

1 — Ustawienie punktu zatrzymania paczki

Odpowiednio do predkosci tasm transportowych punkt zatrzymania paczki ponizej modutéw klejgcych
moze zostac wyprzedzony lub opdzniony (czas 0+2 sek.).

W celu dokonania zmiany punktu zatrzymania musi zostac ustawiony trymer przewidziany w tym celu
(Rys. 1, poz. 1), znajdujgcy sie na tablicy sterujgcej.

2 — Ustawienie punktu sygnalizacji w przypadku wyczerpania taSmy

W celu uzyskania wczesniejszej informacji dotyczgcej konca tasmy wystarczy wyregulowac dzwignie

przetgczajgcg ogranicznika kranncowego SQ3.

W celu regulacji dzwigni nalezy postepowac nastepujgco:

- Odkrecic sruby mocujgce (Rys. 2, poz. 1).

- Dzwignie przesungc w taki sposéb, aby w wymaganym stopniu zblizyta sie do ogranicznika
krancowego SQ3 (Rys. 2, poz. 2).

- Ponownie przykreci¢ $ruby mocujgce dzwignie.

Fig/Ry
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CZESC 3
USTAWIENIA

3 — Wylaczenie z eksploatacji

UWAGA:

Wytaczenie z eksploatacji i demontaz maszyny muszg by¢ wykonywane przez personel
wyspecjalizowany w dziedzinie elektryki i mechaniki. Przed rozpoczeciem tych prac nalezy stworzy¢
wokot maszyny wystarczajgcg iloS¢ wolnej przestrzeni, tak aby specjaliSci mogli pracowac bez ryzyka
spowodowanego przez otoczenie.

W celu wytgczenia przyrzgdu nasadzanego z eksploatacji, nalezy postepowac nastepujgco:
- zatrzymac¢ maszyne, na ktérej zostat on zamontowany;
- odfgczy¢ maszyne od sieci energetycznej;
- rozigczy¢ potgczenia elektryczne miedzy maszyng a przyrzgdem nasadzanym;
- roztgczy¢ potgczenia mechaniczne miedzy maszyng a przyrzgdem nasadzanym;
- Przyrzad przygotowac do ewentualnego transportu poprzez zablokowanie jego czesci ruchomych.
W celu ewentualnego demontazu przyrzgdu nalezy postepowac w taki sposob, jak w przypadku jego
wytgczenia z eksploatacji.
- Rézne czesci oddzieli¢ od siebie zgodnie z ich strukturg (metale, tworzywa sztuczne, guma, itd.)
i poddac likwidacji.

W przypadku demontazu przyrzadu muszg zosta¢ uwzglednione przepisy obowigzujgce w kraju
uzytkownika.
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4 — Wykaz mozliwych uszkodzen
1) Przyrzad nie uruchamia sie
2) Zakfécenia nie sg sygnalizowane

CZESC 3
USTAWIENIA

3) Przerwany zostaje cykl automatyczny

Ol Opis uszkodzenia: PRZYRZAD NIE URUCHAMIA SIE

ELEKTRYCZNE

KONTROLE

i

v

PNEUMATYCZNE

- PRAD W PRZEWODACH

y

- PRZYLACZA WTYKOWE

y

- WCISNIETY JEST
PRZYCISK ZALACZAJACY

y

- WYZWOLENIE
TERMICZNE

v

MECHANICZNE

- BEZPIECZNIK “F1-F2-F3”

- FUNKCJA WYLACZNIKA
ZDALNEGO ,,KM1”
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CZESC 3
USTAWIENIA

Q2 |opis uszkodzenia: ZAKLOCENIA NIE SA SYGNALIZOWANE

KONTROLE

i

ELEKTRYCZNE PNEUMATYCZNE

MECHANICZNE

v

- BEZPIECZNIKI ,,F1-F2-F3”

v

- WYLACZNIK WYBORU
S1NA ,,AUTOMATYKA”

v

- POLACZENIE GLOWIC

v

-FUNKCJA
MIKROWYtACZNIKOW
SQ1-SQ3

v

- FUNKCJA SENSORA
SQ2

v

- FUNKCJA TABLICY
STERUJACEJ

y

- FUNKCJA LAMPEK
HL1 - HL2
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CZESC 3
USTAWIENIA

03

Opis uszkodzenia: PRZERWANIE CYKLU AUTOMATYCZNEGO

KONTROLE

v

- JEDEN Z WCZESNIEJ OPISANYCH PRZYPADKOW

v

- W PRZYPADKU INNYCH USZKODZEN WEZWAC SERWIS TECHNICZNY
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CZESC 4
SERWIS

1 - Ogolne przepisy dotyczace konserwacji

Nie sg przewidziane zadne specjalne prace serwisowe, jednakze w celu zagwarantowania
prawidfowego przebiegu pracy korzystne jest okresowe sprawdzanie $rub, jak réwniez regularne
usuwanie resztek kleju z walca (Rys. 1, poz. 1).
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CZESC 5

WYKAZ ZALECANYCH

8 ] © CZESCI ZAMIENNYCH
Rys. | & KOD CZESCI ZAMIENNEJ 8
o =
o OPIS
Schemat 01
240-00 | 27 85101-789 1 | Ogranicznik kraricowy IP67
Typ SHL- W255
Uruchomienie gtowicy klejgcej
2640401 | 3D B51-02-164 1 | Maty wytgcznik (koniec tasmy)
Seria miniaturowa typ V-155-1A5
24001 | 42 B851-03-066 1 | Sensor magnetyczny DIELL (PNP
Typ PM1-AP-2A
Przerwanie tasmy
24001 | 44 | TSNA-95052-01 ! 1| Przyfacze 6 PIN
| Typ AMP-MODU 2A
\ 3 A P.110-230-400V S.15-24V
240402 | 01 | CNE-33024 001 1 Transformator NOR-SE
Typ TA980050 —VA50 — 50/60Hz
24002 | 01 | CNE-33024-002 1 | P.240-415-440V S.18-24V
i Transformator NOR-SE
Typ TA980050 — VA50 — 50/60Hz
240-02 | 02 | CNE-10035-001 1| Zestyk Telemecanique
Typ LC1-K06 10 B7
240-02 | 02 85101677 1 1A beZﬁizcznik (D5x20)
A A p e avo Przycisk dwupozycyjny
240('2 U“ &51‘0.5‘211 1 (AEG art. 910-159-248)
24002 | 05 85103212 1| Zestyk N.C. (AEG art. 910-159-011)
24002 | 06 | CNE-33024-005 1| Logiczna plytka sterujgca
(ELCOTEC typ GV74)
24002 | 07 | CNE-33024-004 1| Eprom Schemat 01
(ELCOTEC typ GV74-REV.02)
; 24002 08 851.01.579 1 2A Bezpiecznik (@5X20)
240-02 | 09 | CNE-11056-022 i 1| 0,5A Bezpiecznik(@5x20)
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L0-0vC

T\ @, -0

PR

5083 - MICRO-SWITCH FOR WHEN TAPE RUNS OUT
502 - MAGNETIC SENSOR FOR BROKEN TAPE
SQ1 - MICRO-SWITCH FOR ACTIVATING TAPING-HEAD

5Q3 - MIKROWYACZNIK KOFICA TASMY _ B PTa T
INPUT BOX - PACZKA WEJSCIOWA SQ2 - SENSOR MAGNETYCZNY PRZERWANIA TASHY

SQ1 - MIKROWYLACZNIKAKTYWACI| GLOWICY TASMOWEJ ONLY T32-T33-TYLKO T32-T32




§ KODY CZESCI ZAMIENNYCH o  Rys. NOSNIK ROLKI Z SYGNALIZACJA PRZERWANIA
a 8 240-01 TASMY
T21 | 1215 | T22 T23 T32 T35
T20 | T8 | T2 | 728 | T2 | T3 | ox | ox | mox | mox | mox | iNox OPIS
_ |B01-05-685|801-05-685|801-05-685 [801-05-585 | 801-05-684 | BO1-05-684 [801-05-685-1[801-05-685.11801-05-685-1[301-05-685-1/801-05-584-1[301-05-6841] 1 | Zestaw kompletny bez kabli i komponentow elektrycznych
01 |851-00-492|851-00-492|851-00-492 |851-00-432 851-02-064 | 851-02-064 | 851-02-054 | 851-02-064 6 | Samozabezpieczajgca nakretka szesciokatna M4
0t 851-00-4921851-00-492 J&) 851-02.084 | 851-02-064 | 4 | Samozabezpieczajgca nakretka szesciokgtna M4
02 [801-01-427|801-01-427 | 801-01-427 [801-01-427 |201-02-233|801-02-233 [801-01-427-1/801.01-427-11801-01-427-11501-01-427-11851-02-2334)801-02-2334| 1 | Uchwyt rolkowy
03 |851-01-689|851-01-689|851-01-689 [851-01-58% [851-01-68G |851.01-683 | 851-01-997 | 851-01-997 | 851-01-097 @1-01-997 851-01-957 | 851-01-957 | 1 | Sruba stozkowa pfaska inbus M6x20
| 04 [B51-00-237[851-00-237 | B51-00-237 |851-00-237 | 851-00-237 | 851-00-237 | 851-01-996 | 851-01-996 | 851-01-996 | 851-01-996 | 851-01-996 | 851-01-995 | 1 | Sruba stozkowa pfaska inbus M6x16
105 [B51-00-154|851-00-154B5100-154 }851-00-154 | 851-00-154 [851-00-154 | 851-02-004 | 854-02-004 | £51.02.004 | 851.02-004 | 851-02-004 | 85102004 | 2 | Kotek wewnatrz szesciokatny M6x6
06 {801-00-176{801-00-176|601-00-176|801-00-176|801-00-176 [801-00-176 |801-00-176.1|801-00-176-1[801-00-176-1|B01-00-176-1/801.00-176-/801.00-4764] 1 | Uchwyt rolkowy
| 07 |801-00-177{801-00-177 {801-00-177 |801-00-177 | 801-00-2191801-00-219 | 801-00-177 | 801-00-177 | 801-00-177 | 801-00-177 | 801-00-219 | 801-00-218 | 1 | Rolka tasmy
- 08 [B51-00-8181851-00-818]851-00-818 |851-00-818|B51-00-818 1851-00-818 | 851-02-069 | 851-02-063 | 851-02-069 | B51-02-069 | 851-02-069 | 851-02-069 | 1 | Plaska nakretka sze$ciokatna M10x1,25
09 |801-00-178801-00-178801-00-178 {801-00-178| 801-00-178{801-00-178 | 801-00-178 | 801-00-178 | 801-00-178 | 801-00-178 | 801-00-178 { 801-00-178| 1 | Sprezyna
10 |851-00-493 {851-00-493{851-00-493 |851-00-493 | 851-00-483851-00-493 | 851-02-003 | 851-02-003 | 851.02-003 | 85¢-02-003 | £51-02-003 | 851-02-003| 1 | Samozabezpieczajaca nakretka szesciokatna M5
11 [801-00-112{801-00-112{B01-00-112{801-00-112{B801-00-112{801-00-112 [801-00-1124|801-00-1124/801-00-112:1/801-00-112-1[801-00-112:11801-00-112-| 1 | Specjalna podkfadka stozkowa
12 {801-00-178]804-00-179{B01-00-179|801-00-179 801-00-178 | 801-00-179 | 801-00-179 | 804-00-179 1 | Rolka centrujgca 2” (50,8mm)
12 801-00-220{801-00-220 801-00-220 | 801-00-220| 1 | Rolka centrujgca 3” (76,2mm)
| 13 |B01-01-2621801-01-262| 601-01-262 |801-01-262|801-01-262{801-01-262 [801-01-262-1/801-01-2624/801-01-2624{801-01-262-1[801-01-262-/B01-01-262-] 1 | Bolec
14 {B01-00-181 | B01-00-181| 801-00-181] 801-00-181] 801-00-181] 801-00-181| 801-00-181 | 801-00-181| B01-00-181) 801-00-181| 801-00-181| 801.00-181] 1 | Sprezyna
15 |851-01-156 | 851-01-156) 851-01-156] 851-01-158 851-01-156] 851.01-156) 851-01-156 | 851-01-156| 851.01-156| 851.01-156] 851-01-156 851-01-156] 1 | PierScieri Seegera dla @ zewn. 10
16 [801-01-261| 801-01-264 801-01-261| 801-01-261| 801-01-261| 801-01-26 1{801-01-261-1{801-01-2614[801-01-261-1[801-01-261-1[801-01-261-1[B01-01-261-| 1 | Bolec )
17 [801-04-843|801-04-843 |801-04-843{801-04-843| 601-04-843 | 801-04-843[801-04-8434}501-04-8434/801-04-8431{801-04-8431{801.04-84 3 [801-04-8434] 1 | Podporarolki
18 |851-00-235851-00-235 | B51-00-235 |851-00-235 | B51-00-235 |851-00-235 | 851-02-075 | 851-02-075 | 851-02-075 | 851.02.075 | 85100075 | B51-02.075 | 1 | Plaska $ruba stozkowa inbus M5x25
| 19 {801-02-547 {801-02-547 | B01-02-547 1801-02-547 | B01-02-547 | 801-02-547 [801.02-547-1{801-02-5474{801-02-547-1|801-02-547-1[801.02-547.1|801-02-547.1| 1 | Frayrzad ustalajacy dla sprezyny
120 (851-00-192{851-00-192 851-00-192 |851-00-192{851-00-192 |851-00-192 851-02-076 | 851-02-076 | 851-02-076 | 851-02-076 | 851-02-076 | B51-02:076 | 2 | Sruba inbus M4x12
: 21 |B04-00-156 {801-00-156 | 801-00-156 [804-00-156 |801-00-156 {801-00-156 { 801-00-156 | 801-00-156 | 801-00-156 | 801-00-155 | 801-00-156 | 801-00-155 | 1 | Rolka
. 22 |B51-00-212{851-00-212 851-00-212 [851-00-212 851-00-212{851-00-212 | 851-02-062 | 851-02-062 | 851-02-062 | 851-02.062 | 85102062 | 85102062 | 2 | Sruba inbus M6x12
; 23 |851-00-505851-00-505851-00-505 | 851-00-505 | 851-00-505 [851-00-505 | 851-00-515 | 851-00-515 | 851-00-515 | 851-00-515 | 85100515 | 851.00.515 | 2 | Fodkladka plaska dla M6
24 (851-00-191851-00-191 |851-00-191 |851-00-191 85102072 | 851.02-072 | 851-02-072 | 851-02-072 4 | Sruba inbus MAx10
2% 851-00-491 [851-00-191 85102072 | 851-02072 | 2 | Sruba inbus M4x10
25 |801-02-281801-02-281 |801-02-261|801-02-261 B01-02-281-1801-02-281-1{801-02-261-1/801-02-2814 1| Katownik )
26 |851-01-388851-01-388851-01-388 851-01-388 51.02.062 | 851-02-082 | 851-02-082 r:smzoaz 2| Sruba stozkowa inbus M4x25
27 (851-01-783851-01-78¢| 851-01-789|851-01-789 |851-01.789 |851.01-783 | 851-01-788 851-01-789 |851-01-789| 851-01-789| 85101783 |851-01-789} 1 T%as"lfl_z’yvzgg"wwy
Uruchomienie gtowicy klejgcej
2 861-01-364|851-01-364 85102079 | 85102070 | 2 | Sruba szesciokatna M4x25
29 |851-02-279851-02-279|851-02-279 | 851-02-279 | 851-02-279 | 851-02-278 [851-02-279-[851-02-279.(861-02-2791{851-02-2791|851.02-279-11851-02-276-1| 1 | Przyrzad ustalajgcy
30 |851-02-164 | 851-02-164 |851-02-164 |851-02-164 [ 851-02-164 1B51-02-164 | 851-02-164 | 861-02-164 | B51-02-164 | 851-02-164 | 851-02-164 | 851-02-164 | 1 | Mikrowytacznik (koniec tasmy)
Seria miniaturowa OMRON
Typ V-155-1A5
31 [851-02-490[851-02-490| 851-02-490 |351-02-4901851-02-490 | 851-02-490 | 851-02-469 | €51-02-489 | 851-02-489 | B51-02-48 | 851-02-489 | 85102488 | 2 | Sruiba 7 rowkiem z gléwka cylindryczng M3x16
32 |801-02-278 |801-02-278 |801-02-276 |804-02-278 |801-02-278 |80 1-02-276 {801-02-278-1/801-02-278-801-02-2784{801-02-2784{801-02-278-1/801-02-2784| 1 | Ochrona
33 |851-01-470|851-01-470851.01-470 |851-01-470851-01-470|854-01-470) 851-02-077 | 851-02-077 Eﬂ-mn Es:-ozon 851-02:077 | 85102077 | 2| Sruba z rowkiem z giowka cylindryczng M3x25
34 (801-02-277[801-02-277 | 801-02-277 |801-02-277 [801-02-277 801-02-277 [801-02-277-[801-02-277-1/801-02-277-4/801-02-2774[801-02-2774{801-02-277- 1 | Ky sprezysty
35 |851-00-512|851-00-512|851-00-512|851-00-512|851-00-512 | 851-00-512| 851-00-513 | 851-00-513 | 851-00-513 | 851-00-513 | 851-00-513 | B51-00-513| 2 | podktadka plaska dla M4
36 |801-00-827 [801-00-827 |801-00-827 [801-00-827 |801-00-827 [ 801-00-827 | 801-00-827 | 801-00-827 | 801-00-827 | 801-00-827 | 801-00-827 | 801-00-827 | 1| Pryta
37 |801-05-044 |801-05-044 |801-05-044 | 801-05-044 |801-05-044 |801-05-044 | 801-05-044 | £01.05-044 | 801-05-044 | 801-05-044 | 801-05.044 [ 801-05044 | 1 | Rolka
38 |851-00-153 |851-00-153|851-00-153 [851-00-153|851-00-153 | 851-00-153| 851-02-455 | 851-02-456 | 85102455 | 85102455 | 851-02455 | 85102455 | 2| Kofek wewngtrz szesciokatny M5x6
39 {801-05.052 |801-05-052 |801-05.052 | 801-05.052[801-05-052 {801-05-052 801-05-052- 801-050524'&)1-0&0524'331-060524'&)1-050524 1-05-0524{ 1| Bolec
40 1801-04.017 |801-04-017{801-04-017 {B01-04-017 |801-04-017 | 801-04-017 | 801-04-017 | 801-04-017 | 801-04-017 | £01-04-017 | 801-04-017 | 801-04-017 | 1 Krzywka

42




i < 8 R NOSNIK ROLKI Z SYGNALIZACJA PRZERWANIA
N ) yS.
o 7
g KODY CZESCI ZAMIENNYCH S| 2400 TASMY
T | 1215 | 122 | 123 | 132 | 193
T TS ) T2 ) T8 ) T2 ) T8 G wox | mox | iNox | mox | mox | iox OPIS
4T [B31-00-277 |851-00-277 B51-00-277 [851-00277 | 861-00-277 |§51-00-277 | 851-02-058 | 851-02-055 | 851-02-056 | 851-02-056 | 851-012-05 | 851-02:088 | 2 | Sruba szesciokatna M&x10
42 [851.03.068|851-03-068 351-03-068 851-03.066 |851-03-068 851-03.068 851-03.066 851.03-068 851-03.068{851-03.066851-03-068 851.03.068| 1 | Sensor magnetyczny DIELL (PNP)
i Typ PM1-AP-2A
| AP-2
|43 80104848 0104948 301-04-048 |501-04-548801.04-648801.04-84 [801-04-54001-04-845-801 0454850104846 {301 0 4 08 04048 ] 1 | (rocrearie tasimy
| 44 |TSHAGE0E2-83{ TSNA-GH0G2 83 TSNA G562 63 TSNA 5052 3| TS S5E0-83{ TSNA D552 83| T5HA-05052-83| TSNA-950152-83{ TSNA 95082-60) TSNA 8305283 TSNA-QG062-63 [ TSNA-93062-83] | Zestaw wstepnie potaczonych komponentow elektrycznych
i -
| @) I / t zastepcz)
|45 [801-02-369 |801-02-36|801-02-369 {801-02-369 801-02:359 | 801-02:369 | 801-02:369 | 801-02369 | Rofka centrugaea 1 (25.4mm).
46 [80t-00-951{801.00-951 |801.00.951|801.00.951 80100951 {801-00.851 | 801-00:951 | 801-00-851 1 | Rolka contrujaca 17 172 (38, 1mm)
47 [801-00-952]801-00-952|501.00.952801-00.852 801-00.952 | 801-00.852 | 801-00.952 | 801-00-952 | Rolka centrujaca 1 3/4 (44.5mm)
48 B801-00-948 | 801-00-948 801-00-348 | 80100848 | 1 | Rojka centrujaca 27 1/2 (63,5mm)
49 [801.08.903|801-08-903 50108903 |801-06.903 {

801-08-903 80108-903'&?108-903-1

501.08.003 1‘821 089034

FOi-Oﬂ»%SJI&OLO&%&IPOI-O&%&I

Bolec
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SKRZYNKA ROZDZIELCZA

i 4 8l Rys.
;‘._ KODY CZESCI ZAMIENNYCH 5 > 48)/.0
OPIS
T21 T21,5 122 T23 T32 133
pal 214 122 Tas 132 13 INOX INOX INOX INOX INOX INOX
01 |CHE-33024-001|CNE-33024-001|CNE-33024-001| CHE-33024-001| CNE-33024-001 |CNE-33024-001{CNE-33024-001| CNE-33024-001|CNE-33024-001 | CNE-33024-001 | CNE-33024-001{CNE-33024001] 1 | P.110-230-400V Nap.18-24v
Transformator NOR-SE
Typ TA9800050-VA50 —
50/60Hz
01 {CNE-33024-002{ CHE-33024-002] CNE-33024-002| CHE-33024-002] CE-33024-002| CNE-39024- 02| CHE -33024-002{CNE-13024-002 CNE-33024-002{ CE-33024-D02{CNE-33024-002|CNE-33024-002{ 1 | P.240-415-440V Nap. 18-24V
Transformator NOR-SE
Typ TA9800050-VA50 —
. I . 50/60Hz
(12 {CHE-10035-001CHE-10035-001|CE 10035-001|CNE 10035 001/ CHE 100350011 CHE-10035 001|CHE-10035-001)CHE-10035-001 |CNE-10035-01|CHE-10036.001 | CNE-0035- 001 CRE-10035.001| 1 | 70 1o Telemecanique
03] sst0167 | 85101677 | 85101677 | 51067 | 85100677 | 5101677 | 510067 | estmemr | es10677 | es1016m | estorem | sstonem | 4 prbl‘;g;i_el(cggiﬂfsizo)
04 85103211 | 05103241 | 85103241 | 85103291 | 05103211 | 05103241 | 85103211 | 5103201 | 65103211 | 85103211 | est03-211 | 85103211 | 9 Praycisk dwupozycyiny
05[ 85103212 | ES103212 | BS003212 | 85103212 | BS103202 | 86103202 | 85103202 | s6r0322 | staszm2 | siasame | estenan | gsesan |1 | (AEG art 910-156-248)
J Zestyk bezpotencjatowy
06 [CNE-33024-005{CNE-33024-008 cne.aaou.oosrcne-saoza-m CHIE-33024-LOS{CHE- 33024-005CHE-33024- 005 CHE-33024-005| CHE-33024-005 | CNE-33024-005{CHE-33024-005 | CE-33024-005| 1 | (AEG art 910-158-011)
Plytka sterujgca logiki z EPROM
(ELCOTEC typ GV74)
07 |ONE-33024-004| CHE-33024-004 {CAE-33024-004[ CNE-33024-004] CHE -33024-004 CNE-33024-004| CE-33024-004 | CHE -33024-004] CNE-33024-004| CHE-33024-004|CNE-33024-004| CNE-33024.004) 1 | EPROM SCHEMAT 01 (ELCOTEC
Typ GV74-REV.02)
08) 85100579 | 85101579 | 85100679 | 85101579 | 851.01579 | 85101579 | 85101579 | 510157 | 5101579 | 85100579 | ESLO1679 | 85101579 |1 | 2A bezpiecznik (25x20)
09 JCNE-11056-022] CHE-11056-022| CHE-11056-022{CNE-1 1056022} CNE-11056-022| ONE-11055.022| CNE-1055-022{CHE-11056-022{CNE-11056-022| CNE-11056-022|CNE-11056-022|{CNE-11056.022| 1 | 0,5A bezpiecznik (25x20)
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SCHEMA ELECTRIQUE (SEGN.01)
SCHEMAT ELEKTRYCZNY (SEGN.01)
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EVENTUELLE EXCLUSION
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EVENTUELLER AUSSCHLUSS
EWENTUALNE WYZACZENE




CZESC7
WYPOSAZENIE DODATKOWE

Ewentualne wylfaczenie

W przypadku klejenia paczek, w ktérych spod zostat sklejony juz wczesniej, oraz w przypadku
maszyn, ktérych dolne gtowice sg wciggane, w obwodzie elektrycznym na zaciskach 1 i 2 skrzynki
zaciskowej (J2) moze zosta¢ umieszczony wytgcznik (S2).

Dzieki temu podczas wciggania gtowicy wytgcznik (S2) zwiera obwdd elektryczny, co umozliwia
funkcjonowanie maszyny bez zgtoszenia przypadku awaryjnego podczas nieprawidtowego klejenia
przez gtowice dolng.
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Informacje podane w niniejszej publikaciji
majg charakter informacyjny i w kazdej chwili
mogg zosta¢ zmienione bez wczesniejszego
powiadomienia. Jakikolwiek przedruk wymaga
uzyskania pisemnego pozwolenia od firmy
COMARME S.r.| Cassinetta di Lugagno (Mi).

~rcomarme

COMARME S.rl a sodo unico
sede operativa (factory
Via deai Trivulzio, 5/6 - 20081 CASSINETTA Di LUGAGNANO (M) - TTALY
Tel £39 029422002 - Fax +39 02 9422096

e-mail: nfo@comarmesrlit - website: www.comarmesriit
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